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忠告：为正确使用本产品，请具有资格的人员

     进行本机的安装、操作、保养和检修。

	宏 伟 牌 系 列

ZXE1交直流弧焊机
使用说明书


型号：ZXE1-315/ZXE1-400//ZXE1-500

感谢您选购本公司产品，在使用本机之前请务必详细阅读本使用说明书，以确保人员和设备的安全。

成都宏伟焊接设备有限公司
ChengDu HongWei Welding Equipment Co.,LTD.
成都宏伟焊接设备有限公司            
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 eq \o\ac(△,!)请先阅读
感谢购买宏伟焊机！

告   知

    成都宏伟焊接设备有限公司郑重宣告：本产品系按中国及国际有关标准制造，产品符合IEC 974国际安全标准，本公司对“宏伟”牌ZXE1-500交直流弧焊机及宏伟焊机系列之所有产品，自购买之日起，保修壹年。

 eq \o\ac(△,!)重要提示：
·焊接操作者必须是持有效的《金属焊接（气割）作业》操作证的特种作业人员！

·使用国家安全监察部门认可的焊接劳动保护用品！

触电——会导致严重伤害！
·使用该设备需加装漏电安全保护开关！按照应用标准，安装好接地装置。

·确认你的工位是安全状态。

·确保你和地面及工件间是绝缘状态。

·在皮肤裸露、戴有湿手套或穿着湿衣服时，禁止接触带电部位。

·焊接后，必须先关断电源，以防触电。

烟气——会有害健康！

·在焊接时，应在通风良好的地方进行或使用通风或抽气装置，避免吸入烟气。

  ·让头部保持在烟气之外。

火灾——焊接火花可能导致火灾，确认焊接工位附近无易燃物，注意防火。

弧光辐射——会损害你的眼睛，灼伤皮肤！

  ·使用合适的焊接面罩和滤光镜，穿上防护服，以保护您的眼睛和身体。

·用合适的面罩或帘保护旁观者免受伤害。

噪音——过度的噪音对人的听力有害。

  ·保护您的耳朵，使用耳朵护罩或戴上其他听力保护物。

  ·警告旁观者，噪音会对其听觉造成潜在的伤害。

焊接封闭容器——必须采取有效的通风设备，防止产生爆炸事故。

高处焊接——焊机和施工人员必须采取有效的安全措施，防止焊机滑落，同时注意飞溅物烫伤下面的工作人员。

故障——遇到困难时，寻求专业人士的帮助。

   ·如您在安装和操作时遇到困难，请按本说明书有关内容进行排查。

    如您阅读后仍不能完全理解，或按本说明书指引仍不能解决问题，您应立即与您的供应商或宏伟公司的客户服务部取得联系，寻求专业人士的帮助。
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一、概述

   宏伟牌ZXE1交直流弧焊机是我公司根据用户要求设计的一种新产品，它以单相交流380V作为电源，可以输出交流和直流两种电源。适用于所有牌号碱性和酸性焊条，能对碳钢、合金钢进行焊接，并能焊接铸铁、不锈钢、高碳钢等特殊材料，广泛适用于各类工矿企业；该机具有设计合理，可靠性高，电流调节范围宽，电弧弹性好、飞溅小、成型好操作简单、维修方便等优点。

二、型号编制说明

Z  X    E   1  -  *  *  *

                              

  额定电流

                                动铁芯式

交直流两用电源

下降特性

                                弧焊整流器

三、技术参数、工作原理

1、工作原理

ZXE1交直流弧焊机是以单相380V供电，采用盘式工艺结构，依靠动铁芯提供磁分路来调节焊接电流，其直流焊接电流是由交流弧焊电源经二极管桥式整流，滤波后来实现由交流到直流的转换。
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2、技术参数

	型       号
	ZXE1-315
	ZXE1-400
	ZXE1-500

	电      源
	单相380V±10％  50HZ/60HZ

	额定输入容量
	24KVA
	31KVA
	39KVA

	额定输出电流（交流）
	315A
	400A
	500A

	额定输出电流（直流）
	200A
	300A
	400A

	电流调节范围（交流）
	60-315A
	80-400A
	100-500A

	电流调节范围（直流）
	40-200A
	60-300A
	80-400A

	额定负载持续率
	60％

	空载电压
	75V

	冷却方式
	强制风冷

	外形尺寸（mm）
	740×480×820

	防护等级
	IP21

	重    量
	130kg
	160kg
	180kg

	执行标准
	GB15579.1-2004


四、主要元器件
	序号
	材料名称
	规格型号
	单位
	单耗

	1
	整流二极管
	ZP300A/1200V
	只
	4

	2
	空气开关
	DZ47-63/2
	只
	1

	4
	轴流风机
	200FZY2-D
	只
	1

	7
	电源指示灯
	AD11-25/40-1G   AC-380V
	只
	1


五、功能简介及安装注意事项
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1、功能简介


[image: image7.wmf]
1、电流调节手柄      2、电流刻度          3、电源指示灯

4、自动空气开关      5、直流输出正端      6、直流输出负端

7、交流输出端        8、交流输出端        9、电源输入接线座

10、风机            11、接地螺栓

2、安装注意事项

1）、焊机负荷开关、熔断器及导线截面积配置表

	材料名称
	规格型号

	
	ZXE1-315
	ZXE1-400
	ZXE1-500

	开关容量（A）
	50
	60
	100

	熔断器容量（A）
	40A
	50A
	60A

	输入电缆截面积(mm2)
	4
	6
	6

	输出电缆截面积(mm2)
	35
	50
	70


2）、该机使用时必须将焊机接地螺杆牢固接地，防止焊机绝缘不良导致触电事故。

3）、输入三相供电不平衡率≤5%，以保证焊机正常工作。 

4）、移动电源时，应采用正确的提升方法，如用升降叉车或吊车等，尽量保持电源正立，切勿倒置，同时保证无剧烈震动和颠簸。

5）、严禁超过最大的允许负载电流（相对可选定的负载持续率）工作，电流过载将大大缩短焊机使用寿命，甚至可能烧毁焊机。

6）、焊机正常工作环境温度-10℃～40℃。

7）、焊机防护等级为IP21，故不宜在雨中使用。

六、操作及使用方法

1、严格按《焊机负荷开关、熔断器及导线截面积配置表》进行整机外围连接。并将整机机壳可靠接地，在连接过程中确保连接牢固可靠。

2、根据需要选择交流或直流功能：当选择直流焊接时，将焊钳接于直流输出端正极并拧紧；地线接于直流输出端负极并拧紧。当选用交流焊接时，将焊钳及地线任意接于交流输出的两个端子并拧紧。
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3、调节摇动手柄至你需要的焊接电流。

4、接通电源，此时，电源指示灯亮，风机正常转动，即可进行焊接。若有异常情况，请停止使用，待维修正常后方可使用。

6、焊接结束后，关断输入电源。

七、维护、保养常识

焊机的维护保养应由专业人员负责。当遇到不能排除的故障时应及时与我公司售后服务部及指定维修点联系。

1、日常检查事项

*电源电压是否与要求相符。

*焊机电源输入电缆连接是否正确可靠。

*焊接电缆连接是否可靠。

2、定期保养

每年定期由专业维修人员用压缩空气为焊机内部进行除尘，同时注意检查机内紧固件及接线有无松动，若有则应及时排除。在风沙严重地区，应1-2个月就进行一次除尘处理。

注意：

机内有高电压，为确保安全，严禁随意打开机壳。维修时必须切断焊机电源后方可进行,并作好安全防护措施，以防发生人生触电事故。拆开后不得随意乱动机内接线和损伤元器件。

八、常见故障及排除方法 

1、常见现象、产生原因及排除方法

	故障现象
	产生原因
	排除方法

	合上空气开关，电源指示灯不亮
	（1）电源未接通。

（2）空气开关坏。

（3）电源指示灯坏。
	（1）接通电源。

（2）换空气开关。

（3）换电源指示灯。

	有交流输出，无直流输出
	（1）整流二极管D1-D4坏。
	（1）更换整流二极管。

	通电风机不工作
	（1）风机坏。

（2）风机电容坏。
	（1）更换风机。

（2）更换风机电容。


九、售后服务 

保修条款

在符合下述条款和条件的前提下，我公司产品，及按本公司标准配置的附件正品（以下统称“产品”），如有材料或工艺方面的缺陷，我公司将予以免费保修。

　1、在保修条款适用于本公司或本公司认可的销售代理处购买产品的直接顾客（以下简称“顾客”）。
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　2、自顾客购买本产品之日（以有效购买产品发票及有效保修卡为准）起，一年内，可获保修服务。除主机外，对产品的其他配置不承担售后服务责任。

　3、顾客如无法出示有效发票和有效保修卡，我公司则在产品主机出厂日期起的12个月内给予顾客保修服务。
（1）、“有效保修卡”上应写明型号、销售单位名称（盖章）、用户姓名、用户通讯地址、用
户联系电话、出厂日期、购买日期、发票号码等项内容。

（2）、“有效购机发票”是指财税部门统一监制的发票，是产品售出的有效凭证。一般发票上应载明销售者印章、销售时间、销售产品名称、规格型号、金额等项内容。

4、如果下述任何一种情况发生，顾客将无法享受保修服务（即本保修条款不予适用）：

（1）、非本公司原因造成的故障、缺陷或暇疵，它们包括顾客不按“使用说明书”使用产品，贮存不当。让产品暴露在潮湿的环境中，接触或暴露在高温或过低温度中或相类似的环境中。擅自改动产品、产品的不当连接、擅自修理。未经公司授权的维修点修理。使用未经本公司认可的备用部件或零件。其它非本公司所能控制的因素。

（2）、产品的自然磨损。

（3）、保修期内，本公司或授权的维修点未接到消费者有关产品缺陷并要求修理的书面证明。

（4）、私自拆卸产品。

5、保修期内，我公司根据产品的缺陷程度或质量问题的严重性，提供免费维修。逾期我公司或授权的维修点将提供有偿维修服务。

6、保修期内，当产品发生质量问题时，顾客应当采取以下措施：

（1）、将产品送至本公司维修部门或授权的维修点或销售代理处请求服务。

（2）、拔打本公司售后服务电话，以便获得正确的服务信息。

　7、因产品维修替换下来的零件，部件或附件等归奉本公司所有。

8、本公司对产品的保修义务，无论本保修款或其它书面说明可能隐含或表示的默认保修义务，都应当被理解为已经包含于本保修条款。

　9、保修期内，顾客按本保修条款享受免费保修是顾客因产品缺陷所受损失的唯一补救措施。换言之，本公司对消费者的其它直接或间接损失不负任何责任。

10、国家有关法律的强制性规定适用于本保修条款。

11、本公司的销售员，销售代理人或本公司授权的维修点均无权代表本公司承认或承担超出本保修条款范畴的义务，亦无权放弃本公司在保修条款项下的任何权利。

12、本公司保留调整有关保修信息、产品功能、规范等的权利。恕不另行通知
退换条件

1、本条款受限于保修条款规定的各项事宜。

2、符合如下条件之一的顾客可享受产品退换服务：

★产品销售合同（限“订单” ）中双方认同的试用截止期限。试用期限为发货之日起60天。
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★因无相同型号规格而暂供顾客使用的替代产品。替代使用期限为发货之日起30天。

★保修期内产品经三次维修仍不能正常使用。

★其它因公司不可预见因素造成产品无法正常使用。

3、退换货时，须同时具备以下条件：

★本公司指定维修点提供的维修记录和证明。

★双方认同的订单复印件。

★产品外观无损害。

★产品成套性及附件无任何缺失。

4、升级换代的产品不在退换条款之内。

5、本公司不负担顾客因产品退换导致的交通发运等所有费用。

6、国家有关法律的强制性规定适用于本退换条款。

★本公司的销售员，销售代理人或本公司授权的维修点均无权代表本公司承认或承担超出本退换条款范畴的义务，亦无权放弃本公司在本退换条款项下的任何权利。

7、本公司保留调整有关退换信息、产品功能、规范等的权利。恕不另行通知。

十、配置清单

	序号
	名称
	单位
	数量

	1
	交直流弧焊电源
	台
	1

	2
	焊    钳
	把
	1

	3
	说 明 书
	本
	1

	4
	合 格 证
	张
	1

	5
	保 修 卡
	张
	1

	6
	装 箱 单
	张
	1

	7
	铜 鼻 子
	个
	2


（以上配置仅限于标准配置，用户可根据需要另行要求）

成都宏伟焊接设备有限公司            
[image: image11.wmf]  eq \o\ac(○,R)                ZXE1交直流弧焊机
十一、电气原理图
       [image: image12.emf]K1
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公司地址:四川 成都 双流                       邮编:610200

电话:(028)85795559                            传真:(028)85795558
Http://www.hwweld.com                         E-mail: hwweld @126.com
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